
Supersonic Thread Turning

* V-CAP und Smooth Cut Halter sind nicht enthalten.

GÜLTIG
21.

30.
Juli -

 September 2025

Mit unserem Genius Werkzeugauswahlprogramm finden Sie 
schnell das passende Werkzeug. Siehe Rückseite!

Aktion!
Sommer

Bestellung nur in Verbindung mit Aktionscode "Sommer25" möglich

Beim Kauf von 10 Standard MACH- Wendeschneidplatten (nur volle VPE) 

erhalten Sie 50 % Zusatzrabatt
auf den passenden MACH TT Standardhalter*

Beim Kauf von 20 Standard MACH- Wendeschneidplatten 

(volle VPE, Mix&Match möglich)

erhalten Sie den passenden MACH TT Standardhalter* Gratis

http://www.vargus.com
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Empfohlene Beschichtungen & 
Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min]

Werkstoff-
gruppe Va

rg
us

 N
r.

Werkstoff

Härte in 
Brinell

HB

Vc [m/min]

Beschichtung

VTX VDF

P
Stahl

1

Unlegierter Stahl

 Niedriger Kohlenstoffanteil (C=0.1-0.25%) 125 130-210 140-230

2  Mittlerer Kohlenstoffanteil (C=0.25-0.55%) 150 110-190 120-210

3  Hoher Kohlenstoffanteil (C=0.55-0.85%) 170 100-180 110-200

4
Niedriglegierter Stahl
(Legierungsbestandteile≤5%)

 Ungehärtet 180 110-200 120-215

5  Gehärtet 275 80-150 90-170

6  Gehärtet 350 75-150 85-160

7 Hochlegierter Stahl
(Legierungsbestandteile>5%)

 Geglüht 200 85-130 95-145

8  Gehärtet 325 55-110 60-120

9
Stahlguss

 Niedrig legiert (Legierungsbestandteile <5%) 200 75-140 85-155

10  Hoch legiert (Legierungsbestandteile <5%) 225 65-130 70-145

M
Rost- und

säurebeständiger
Stahl

11
Rostfreier Stahl ferritisch

 Ungehärtet 200 75-140 85-155

12  Gehärtet 330 65-130 70-140

13 Rostfreier Stahl
austenitisch

 Austenitisch 180 100-155 110-170

14  Super austenitisch 200 45-120 50-130

15 Rost f reier  Stahlguss
ferritisch

 Ungehärtet 200 100-130 110-145

16  Gehärtet 330 70-120 80-130

17 Rost f reier  Stahlguss
austenitisch

 Austenitisch 200 95-120 100-130

18  Gehärtet 330 65-110 70-120

K
Grauguss

28
Temperguss

 Ferritisch (kurze Späne) 130 65-75 70-85

29  Perlitisch (lange Späne) 230 65-160 70-170

30
Grauguss

 Niedrige Zugfestigkeit 180 75-140 85-155

31  Hohe Zugfestigkeit 260 65-125 70-135

32
Kupfergraphitguss

 Ferritisch 160 140-180 150-190

33  Perlitisch 260 100-130 110-145

N
Nicht-

eisenmetalle

34 Aluminium
Knetlegierungen

 Ungealtert 60 110-400 120-440

35  Gealtert 100 90-240 100-265

36
Aluminiumlegierungen

 Gegossen 75 220-440 240-480

37  Gegossen & gealtert 90 220-310 240-340

38 Aluminiumlegierungen  SI-Anteil 13-22% 130 65-200 70-215

39 Kupfer und
Kupferlegierungen

 Messing 90 90-250 100-270

40  Bronze und bleifreies Kupfer 100 90-280 100-310

S
Hitzebeständige 

Werkstoffe
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Hochtemperatur-
legierungen

 Vergütet (Eisenbasiert) 200 50-65 55-75

20  Vergütet (Eisenbasiert) 280 35-55 35-60

21  Vergütet (Nickel oder Kobalt basiert) 250 20-30 25-35

22  Gealtert (Nickel oder Kobalt basiert) 350 15-25 20-30

23
Titanlegierungen

 Reines 99.5 Ti  400Rm 155-190 170-205

24  α+β Legierungen  1050Rm 55-75 60-85

H
Gehärtete
Werkstoffe

25
Extra gehärteter Stahl  Gehärtet & Angelassen

 45-50HRc 50-65 55-75

26  51-55HRc 45-55 50-60

Berechnung
von N [U/min]

N  -  Umdrehung pro Minute [U/min]
Vc -  Schnittgeschwindigkeit [m/min]
D   -  Bauteildurchmesser [mm]

DN

Vc

n =
1000 xVc
π x D

Vc = n x π x D
1000

Beschichtung Anwendung VTX

VTX
Universelle Beschichtung mit beson-
deren Stärken bei der Bearbeitung von 
legierten und hochlegierten Stählen.

Beschichtung Anwendung VDF

VDF
Universelle Beschichtung mit beson-
deren Stärken bei der Bearbeitung von 
Cr-haltigen Stählen sowie Edelstählen.

Beschichtung Anwendung VK2P

VK2P
Hochglanzpolierte Version der VK2, 
unbeschichtete Sorte für hochwertige 
Oberflächenveredelung in Aluminium
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Werkzeugauswahl und
 CNC Programm Generator

Vargus
ius™

Wir präsentieren das weltweit populärste und fortschrittlichste Werkzeugauswahlsystem in Verbindung mit einem CNC-
Programmgenerator. Die VARGUS GENius Software unterstützt die führenden Gewindeproduktlinien VARDEX TT und 
TM. 
Gewindedrehen:
Die Vargus GENius™ führt den Nutzer zum richtigen Werkzeug und den besten Schnittbedingungen für die Anwendung.
Gewindefräsen:
In wenigen, einfachen Schritten bietet die Vargus GENius™ dem Anwender das beste Werkzeug und optimale Bearbei-
tung wie Daten und den G-Code für alle gängigen CNC-Maschinen.
VARGUS GENius™ ist kostenlos und in 20 Sprachen verfügbar. Erhältlich als online, Desktop, .exe Version und App.

Vargus GENius™
Werkzeugauswahl und CNC 

Programm Generator

Die populärste und fortschrittlichste Software 
für das Gewindedrehen und -fräsen im Markt

Überall! Jederzeit!

• Verfügbar für iOS
und Android

• Neues, ansprechen-
des Design!

• Benutzung auf jedem
Gerät möglich!

• Interaktive online
Software

• Immer auf dem neus-
ten Stand

• Stand-alone Software
Anwendung

• MS Windows OS- ba-
siertes Programm

• Automatische Up-
dates, wenn mit dem
Internet verbunden

• Eigenständiges Soft-
warepaket für USB-
Speichergeräte

• Öffnen Sie einfach
die ZIP und klicken
Sie auf Vargus Gen.

Ab sofort in 4 Versionen erhältlich auf www.vargus.de

APP
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